Tableau de compatibité chimique

Type de Fluides Corps de van Matériaux en contact avec le fluide
++ = Excellent
+ = Acceptable Inox | Inox
- = Déconseillé Acier |MOXAISIL pii | st | A, PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | M | NBR | PTFE
--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)

? = Pas de données disponibles

Acétaldéhyde -
Acétate d’amyle -
Acétate de butyle ++
Acétate de magnésium ++
Acétate de potassium ?
Acétone 4+
Acétonitrile +
Acétophénone

Acétyléne ++

Acide acétique =

Acide carboxylique / aci ?

Acide chlorosulfonique -

Acide chromique (25%) -

Acide chromique conce -

Acide fluorhydrique (50% i

Acide formique -

Acide glycogénique -

Acide lactique =

Acide nitrique (10%) -

Acide nitrique concentré -

Acide oléique

Acide palmique

Acide phénique

Acide phosphorique 10 +

Acide phosphorique concl -

Acide sulfonique ? benzen

Acide sulfurique concentré -

Acide trichloro?acétique -
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Tableau de compatibité chimique

fluides

corps

matériaux en contact avec le fluide

++ = Excellent
+ = Acceptable

Inox | Inox
- = Déconseillé Acier |MOXASH A | aist | Aw. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | Epm | NBR | PTFE
--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)
? = Pas de données disponibles
Air (lubrifié) ++ ? ? - ++ ++ ++ ++
Air (non?lubrifié, sec) ++ ? ? ++ ++ ++ ++ ++
Alcool éthylique (éthanol) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++
Alcool methylique (méthanol) ++ ++ + ++ ++ _— ++ ++
IAmmoniac anhydre ++ - —_— ++ + —_ + ++
Ammoniac aqueux ++ - - ++ + + _ ++
Anhydride acétique - ++ - + ++ — - ++
Aniline - ++ - + ++ + - ++
Argon ++ ++ - ++ ++ ++ - ++
Azote ++ ++
IBenzaIdéhyde ++ —
IBenzéne pur + ++
IBicarbonate de potassiu ++ ?
IBorax + ?
IBromure - +
IButadiéne ++
IButane - A
IButanoI (solution aqueu ++ +
IButyIamine ++ ?
IButyIéne ?
Café
Carbonate de potassiu
Carbonate de sodium
Carburéacteurs (JP1aJ ++ ++ ++ ++
Carburéacteurs (JP6) ++ ++ ++ ++
Chlore (humide) - + +
Chlorobenzéne + ++ ++
Chloroforme - ++ ++
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Tableau de compatibité chimique

fluides corps matériaux en contact avec le fluide

++ = Excellent

+ = Acceptable Inox | Inox

- = Déconseillé Acier |MOXASH A | aist | Aw. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | Epm | NBR | PTFE
--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)

? = Pas de données disponibles

Chloropropéne ?

Chlorure d’acétyle ++

Chlorure d’éthyléne ++

Chlorure de baryum -

Chlorure de calcium -

Chlorure de potassium -

Chlorure de sodium -

Chlorure de zinc —

Chlorure ferreux -—

Chlorure ferrique -—-

IDétergent +
IDichIorure d’éthyléne ++
IDieseI (carburant) ++
IDiméther formamide +
IDiméther phtalate ++
IDioxyde de carbone (hu ++
IDioxyde de sulfure liqui ++
IDissoIvant Stoddard ++
IDissoIvant de cellulose ++
IEau

IEau acide des mines

IEau ammoniacale

IEau de mer/riviere

IEau déminéralisée -
IEau distillée, laboratoire -
IEau fraiche

IEau lourde ?
IEau potable ?
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Tableau de compatibité chimique

fluides corps matériaux en contact avec le fluide

++ = Excellent

+ = Acceptable

-= Déc°'?sei"é Acier |MOXAISI ,Tg: K]I%): Alu. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | M | NBR | PTFE

--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)

? = Pas de données disponibles
|Eau salce ?
IEssence (de pétrole) ++
IEssence 100 octanes ?
IEssence minérale +
IEssence minérale légere ++
IEther de butyle ++
IEther de pétrole +
IEthyIéne diamine +
IEthyIéne glycol +
IFIuides hydrauliques +
IFormaIdéhyde +
IFréon 11 +
IFréon 22 +
IFréon F?12 +
IFréon T WD602 +
IFueI ++
IFueI #6 ++
IFueI ASTM #1 ++
IFueI ASTM #2 ++
IFueI ASTM #3 +
IFueI ASTM #475
[Fuel. ASTM - Réf - Fuel
IFueI, ASTM - Réf : Fuel
[Fuel. ASTM - Réf - Fuel ++
IFurane ?
IFurfuraI

Gaz de cokerie +

Gaz de pétrole liquéfié (GPL) ?
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Tableau de compatibité chimique

fluides corps matériaux en contact avec le fluide

++ = Excellent

+ = Acceptable

-= Déc°'?sei"é Acier |MOXAISI ,Tg: K]I%): Alu. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | M | NBR | PTFE

--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)

? = Pas de données disponibles

Gaz de ville ?

Gaz naturel +

Gaz naturel liquéfié (GNL) ?

Gaz naturel sulfureux ?

Glycol ++
IHéIium ++
IHeptane ++
IHuiIe d’olive ++
IHuiIe de palme -
IHuiIe de pétrole au?desso ++
IHuiIe de pétrole au?des ++
IHuiIe de pin ?
IHuiIe hydraulique ++
IHuiIe minérale ++
IHuiIes de graissage a b ++
IHuiIes de graissage a b ++
IHuiIes SAE ?
IHuiIes végétales ++
IHydrogéne gazeux ++
IHydrogéne sulfuré (sec,
IHydroxyde d’ammonium
IHydroxyde de baryum
IHydroxyde de magnésiu
IHydroxyde de potassiu +
IHydroxyde de sodium (s tique) ++
IHypochIorite de sodium

Isobuténe +
IKéroséne (kérosine) ++
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Tableau de compatibité chimique

fluides corps matériaux en contact avec le fluide
++ = Excellent
+ = Acceptable
-= Déc°'?sei"é Acier |MOXAISI ,Tg: K]I%): Alu. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | M | NBR | PTFE
--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)
? = Pas de données disponibles
ILubrifiants SAE 10, 20, 30, 40 ++
IMéthane ++
IMéthyIéthyIcétone (MEK) ++
IMorphoIine +
INaphte ++
INaphte de pétrole ++
INitrate de potasse +
INitrobenzéne ++
INitrométhane +
INitropropane ?
Octane ?
Octanol ?
Oxyde d’éthyléne +
Oxygéne 121?204°C (2 ?
Oxygene gazeux ++
Oxygeéne liquide (LOX) -
Oxygene, froid +
Ozone (sec) ++
|Paraffine ++
IPentane
IPentanoI / alcool amyliq
IPerchIoroéthyIéne (« Pe
IPhénoI
IPhosphate de potassiu +
IPonpropyIéne glycol ++
IPropane
IPropanoI +
IPropyIéne ++
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Tableau de compatibité chimique

fluides corps matériaux en contact avec le fluide

++ = Excellent

+ = Acceptable

" Dsconseile Acier |MOXAISI ,Tg: ;I:I%): Alu. PA | PEEK | Argent | cuivre | EPOM | FFPM | Epm | NBR | PTFE
--- = Ne pas utiliser 304 316 | 316L (Kalrez)

? = Pas de données disponibles
IPeroxyde d’hydrogene, eau oxygénée (30%) - + + + + - — + ++ 4+ — ++
IPydrauI 10E, 29ELT ? ++ ++ ++ ? ? ++ + + ++ ++ — ++
IPyridine ++ + ++ ++ + + ? - + ++ — — ++
Saccharose ? ? ? + ++ ? ++ ++ ++
Sel hydrofuge ? ? ? ? + ++
Soude ++ + ++ ++ + - ++
Soude caustique ? ? ++ ++ + - ++
Sulfate d’aluminium + + ++ ++ ++ + ++
Sulfate de calcium ++ + ++ ++ ++ ++ ++
Sulfate de potassium + + ++ ++ ++ ++ ++
Térébenthine ++ + — ++ ++ ++ ++
Tétrachloréthyléne ++ ++ o ++ ++ o ++
Tétrachlorure de carbon - — ++ ++ - ++
Tétrahydrofurane ? ++ — —_— ++
Toluéne ++ ++ - ++
Trichloréthylene ++ ++ - ++
Vapeur 107 ?148°C ( 22 ++ — — ++
Vapeur au?dela de 148° ++
Vapeur jusqu’a 107°C (

Vaseline

Verre soluble

Vinaigre

Xénon

Xyléne
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